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OŚWIADCZENIE 
 
 

Projektanta-sprawdzającego** 
O sporządzeniu projektu budowlanego zgodnie z obowiązującymi 

przepisami oraz zasadami wiedzy technicznej 
 
 

Ja niżej podpisany: 
 

Zdzisław Brążkiewicz 
(imię i nazwisko składającego oświadczenie) 

 
Nr PESEL  48111803110 
 
zamieszkały w Brodnicy   ul. Powstańców Wlk. 14 A 
 
kod pocztowy 87-300  poczta  Brodnica 
 
Oświadczam, że projekt budowlany (opracowanie z dnia  29 października 2008 r.) 
dotyczący inwestycji (podać rodzaj inwestycji): 
 
INSTALACJE ELEKTRYCZNE STACJI UZDATNIANIA WODY 
 
opracowany na rzecz Inwestora (podać pełną nazwę Inwestora) 
 
Urząd Gminy i Miasta Jabłonowo Pomorskie 
ul. Główna 28; Jabłonowo Pomorskie 
 
  
został opracowany zgodnie z obowiązującym prawem oraz za-
sadami wiedzy technicznej. 
 
 
 
Data złożenia oświadczenia  czytelny podpis skła-

dającego oświadczenie 
29 października 2008 r.                

 
 
      
...........................................................
.. 

 
 
 
* wymóg art. 20 ust. 4 Ustawy z dnia 07.07.1994 r. –Prawo budowlane (Dz.U. z 2003r. Nr 207 poz. 2016 
ze zmianami) 
** niepotrzebne skreślić 
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 1. Podstawa opracowania 
 
 

Ø Zlecenie inwestora, 
Ø Projekt Budowlany (technologiczny), 
Ø Obowiązujące Normy i przepisy. 

 
2. Opis techniczny 
 

2.1  Zasilanie zewnętrzne stacji 
 

Zasilenie zewnętrzne stacji pozostaje bez zmian. W związku zprze-
niesieniem układu pomiarowego do pomieszczenia warsztatowego należy 
wydłużyć istniejący wlz oraz przenieść układ pomiarowy do projektowanej 
rozdzielni RGnn. Lokalizacja RGnn została przedstawiona na schemacie 
E1. 
 

2.2 Demontaże 
 

Do demontażu są przewidziane Rozdzielnica Główna, inastalacje 
elektryczne oświetleniowa i gniazd wtykowych. Do dalszej elsploatacji 
przewidziane jest zasilanie zestawu hydroforowego zlokalizowanego poza 
stacją uzdatniania wody. Materiały z demontażu zdać do Inwestora.  

 
 

2.3 Instalacja oświetleniowa 
 

Instalację oświetleniową należy wykonać przewodami typu YDYżo 
3×1,5 mm2 układanymi w rurkach elektroinstalacyjnych RL 18 na uchwy-
tach na tynku. Stosować oprawy oświetleniowe jarzeniowe 2 x 36 W o 
stopni ochrony IP 44. Oprawa zewnętrzna żarowa 60 W IP 44. Osprzęt in-
stalacyjny natynkowy IP44. 

 
2.3 Instalacja gniazd wtykowych  
 

Instalację gniazd wtykowych należy wykonać przewodem typu 
YDYżo 5×2,5 mm2 układanym w rurkach elektroinstalacyjnych RL 22 na 
uchwytach na tynku. Zabudować zestaw gniazd wtykowych 2x230 V 16A 
+ 1x400 V 16A Stopień ochrony IP 44. W stanie normalnej pracy stacji 
gniazda powinny być wyłączone spod napięcia.  

 
2.4 Zasilanie układu  pomp przerzutowych zbiornika reakcji.  
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Układ zasilania i sterowania pomp przerzutowych zbiornika reakcji należy 

zlecić formie GUTOWSKI, wykonującej zbiornik reakcji. Adaptację i 

wykonanie zbiornika reakcji należy powierzyć Firmie Gutkowski z Leszna, 

która specjalizuje się w tego typu rozwiązaniach a Biuro Projektowe 

otrzymało zezwolenie od Firmy Gutkowski na zastosowanie ich rozwiązań 

technicznych. Zbiornik reakcji należy wyposażyć w dwie pompy przerzu-

towe typu NB 32-200/219 N=1,1 kW, n=1.450 obr/min  np. prod. Grund-

fos. 

 
2.5 Kontrola poziomu wody w zbiornikach retencyjnych.  
 

Do kontroli poziomu wody w zbiornikach retencyjnych projektuje 
się przekaźniki elcluwo 114 zabudowane w obudowach PCV Z2 na ścia-
nach zbiornikó z sondami SKC 401. Dla każdego zbiornika projektuje się 
wydzielony układ kontroli. Wybór układu sterującego pompami głębino-
wymi odbywa się przełącznikiem w RGnn. Układy przekazywać będą in-
formacje o poziomach maksymalnym – wyłączenie pomp głębinowych, 
włączenie pompy Nr 1, włączenie pompy Nr 2, oraz wyłączenie zestawu 
hydroforowego (zabezpieczenie przed suchobiegiem). Wysokość zawie-
szenia sond należy wykonać wg projektu technologicznego w porozumie-
niu z technologiem. 

 
2.6 Rozdzielnia RGnn 
 

Rozdzielnię RGnn należy wykonać zgodnie ze schematem monta-
żowym. W rozdzielnicy należy zabudować istniejący ukłąd pomiarowy 
oraz automatyczną baterię kondensatoró o mocy 17,5 kVAr z trzema czło-
nami o mocach odpowiednio 10 kVAr, 5 kVAr i 2,5 kVAr. Sterownik 
ustawić na cos fi = 0,98 

 
2.7 Instalacja połączeń wyrównawczych 
 

Projektuje się wykonanie szyny wyrównawczej wykonanej z bednar-
ki ocynkowanej FeZn 25x4 mm mocowanej do ściany na wspornikach dy-
stansowych. Szynę należy pomalować w żółto zielone pasy. Do szyny na-
leży podłączyć przewodem Ly 10 mm2 wszystkie obiekty moące przenosić 
potencjał (zbiorniki, rurociągi, urządzenia). Rozdzielnię RGnn należy wy-
konać zgodnie ze schematem montażowym.  
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2.7 Instalacja odgromowa 
 

Należy wykonać uziom otokowy instalacji odgromowej z bednarki 
stalowej ocynkowanej 25 x 4 mm układanej na głębokości 0,6 m.  Uziom 
należy łączyć z przewodami wodociągowymi poprzez wykonanie opaski.  
Przewody uziemiające wykonane z bednarki stalowej ocynkowanej 25 x 4 
mm należy połączyć z uziomem otokowym poprzez spawanie (łączna dłu-
gość spoiny dla połączenia nie może być krótsza niż 10 cm). Przewody 
uziemiające prowadzić po ścianie zewnętrznej budynku Złącza kontrolne 4 
x M8 ocynkowane montować na wysokości 40 cm nad poziomem terenu na 
zewnątrz budynku, w odległości 3 mc od powierzchni ściany. Przewody 
odprowadzające wykonać z drutu stalowego ocynkowanego fi 8 mm ukła-
danego na wspornikach wbijanych.. Przewody odprowadzające połączyć z 
poszyciem blaszanym dachu złączami rynnowymi mocowanymi nitami 
zrywalnymi. Zapewnić metaliczne połączenie wywietrzaków z poszyciem 
dachu. 

PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


P o z io m  1 1  B is P o z io m  2 2  B is P o z io m  3 3  B is P o z io m  4 4  B is P o z io m  5 I c c A p a ra ty  s te ro w a n ia

1

2

3

4

5

6

7

8

9

1 0

1 1

1 2

1 3

1 4

1 5

1 6

1 2 0 k A

1 6 k A

6 k A

6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

 S P X  0 0  1 6 0 A

P io n o w yQ G 1

 D P X E  3 P  1 2 5 A  1 6 k A

P io n o w yQ G 1

 C T  1 0 0 / 5

 W Y Ł . S  3 0 1  B  6  1 P

6 A  6 K A

P io n o w yQ 2

 W y ł ą c z n ik  a w a ry jn y

 1 z +1 r

C U 1

 W Y Ł . S  3 0 3  B  6  3 P

6 A  6 K A

P io n o w yQ 3

 L 3 3 3  - 3  n e o n ó w k i

2 3 0 V

P io n o w y

 S P X  0 0 0  1 2 5 A

P io n o w yQ 2

 O c h ro n n ik

P io n o w yF 1

 R  3 1 3   6 3

P io n o w yQ 3

 P  3 0 4 -2 5 -3 0 -A C

P io n o w yQ 1

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 0  1 P

1 0 A  6 K A

P io n o w yQ 4

 W Y Ł . S  3 0 1  C  0 ,3  1 P

0 ,3 A  6 K A

P io n o w yQ 5

 W Y Ł . S  3 0 1  B  6  1 P

6 A  6 K A

P io n o w yQ 6

 P R O G R A M .  C Y F R .

A S T R O N O M . 1 6 A

P io n o w yI C 1

 L 3 0 1  C Z E R W O N Y

P io n o w yH 1

 P rz e ł ą c z n ik i

o b ro to w e

P io n o w yS 1

 L 3 0 3  Z I E L O N Y

P io n o w yH 2

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 0  1 P

1 0 A  6 K A

P io n o w yQ 7

 S M  3 2 0  2 3 0 -2 Z

P io n o w yK 1

 P  3 0 4 -4 0 -3 0 -A C

P io n o w yQ 2

 W Y Ł . S  3 0 3  C  1 6  3 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 8

 W Y Ł . S  3 0 3  C  1 6  3 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 9

 W Y Ł . S  3 0 3  C  1 6  3 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 1 0

SU W  Scz ep a n k i
RG n n

( Icc  =  6 kA  ) p rzy 4 0 0 /2 3 0 V
U k ład  s ie c i T T  lub  T N  S tro na  1 /3

PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


P o z io m  1 1  B is P o z io m  2 2  B is P o z io m  3 3  B is P o z io m  4 4  B is P o z io m  5 I c c A p a ra ty  s te ro w a n ia

1 7

1 8

1 9

2 0

2 1

2 2

2 3

2 4

2 5

2 6

2 7

2 8

2 9

3 0

3 1

3 2

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

 P  3 0 4 -4 0 -3 0 -A C

P io n o w yQ 3

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 6  1 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 1 1

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 6  1 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 1 2

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 6  1 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 1 3

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 6  1 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 1 4

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 0  1 P

1 0 A  6 K A

P io n o w yQ 1 5

 T R A N S F . 1 6 0 V A

T 1

 W Y Ł . S  3 0 2  B  1 0  2 P

1 0 A  6 K A

P io n o w yQ 1 6

 P  3 0 4 -4 0 -3 0 -A C

P io n o w yQ 4

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 6  1 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 1 7

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 6  1 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 1 8

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 6  1 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 1 9

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 6  1 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 2 0

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 6  1 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 2 1

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 6  1 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 2 2

 P  3 0 4 -2 5 -3 0 -A C

P io n o w yQ 5

 W Y Ł . S  3 0 3  B  6  3 P

6 A  6 K A

P io n o w yQ 2 3

 F & F

C M P 1

 e a s y 5 1 2 -A C -R C

C M P 2

 W Y Ł . S  3 0 1  B  1 0  1 P

1 0 A  6 K A

P io n o w yQ 2 4

SU W  Scz ep a n k i
RG n n

( Icc  =  6 kA  ) p rzy 4 0 0 /2 3 0 V
U k ład  s ie c i T T  lub  T N  S tro na  2 /3

PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


P o z io m  1 1  B is P o z io m  2 2  B is P o z io m  3 3  B is P o z io m  4 4  B is P o z io m  5 I c c A p a ra ty  s te ro w a n ia

3 3

3 4

3 5

3 6

3 7

3 8

3 9

4 0

4 1

4 2

4 3

4 4

4 5

4 6

4 7

4 8

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

1 6 k A

 P  3 0 4 -4 0 -3 0 -A C

P io n o w yQ 6

 W Y Ł . S  3 0 3  B  6  3 P

6 A  6 K A

P io n o w yQ 2 5

 F & F

C M P 3

 P rz e ł ą c z n ik i

o b ro to w e

P io n o w yS 2

 L 3 0 1  C Z E R W O N Y

P io n o w yH 3

 M 2 5 0  1 0 .0 A

P io n o w yQ 2 6

 S M  3 4 0  2 3 0 -4 Z

P io n o w yK 2

 L 3 0 3  Z I E L O N Y

P io n o w yH 4

 P  3 0 4 -4 0 -3 0 -A C

P io n o w yQ 7

 P rz e ł ą c z n ik i

o b ro to w e

P io n o w yS 3

 L 3 0 1  C Z E R W O N Y

P io n o w yH 5

 M 2 5 0  1 0 .0 A

P io n o w yQ 2 7

 S M  3 4 0  2 3 0 -4 Z

P io n o w yK 3

 L 3 0 3  Z I E L O N Y

P io n o w yH 6

 P  3 0 4 -6 3 -3 0 -A C

P io n o w yQ 8

 P rz e ł ą c z n ik i

o b ro to w e

P io n o w yS 4

 L 3 0 1  C Z E R W O N Y

P io n o w yH 7

 M 2 5 0  2 5 .0 A

P io n o w yQ 2 8

 S M  3 6 3   2 3 0 -4 z

P io n o w yK 4

 L 3 0 3  Z I E L O N Y

P io n o w yH 8

 P  3 0 4 -2 5 -3 0 -A C

P io n o w yQ 9

 W Y Ł . S  3 0 3  B  6  3 P

6 A  6 K A

P io n o w yQ 2 9

 F & F

C M P 4

 M 2 5 0  0 .4 A

P io n o w yQ 3 0

 S M  3 2 0  2 3 0 -4 Z

P io n o w yK 5

 W Y Ł . S  3 0 1  C  1 6  1 P

1 6 A  6 K A

P io n o w yQ 3 1

 W Y Ł . S  3 0 1  C  1 0  1 P

1 0 A  6 K A

P io n o w yQ 3 2

SU W  Scz ep a n k i
RG n n

( Icc  =  6 kA  ) p rzy 4 0 0 /2 3 0 V
U k ład  s ie c i T T  lub  T N  S tro na  3 /3

PDF stworzony przez wersję demonstracyjną pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/


Moc

Przekrój kabla

Oznaczenia aparatów
Oznaczenia zacisków

Typ kabla

Długość kabla

Opis

QG1 QG1 Q2 Q3 F1 Q3 Q1 Q4 Q5

Zabezpieczenie
przedlicznikowe

Wyłącznik główny
p.pożarowy

Obwód
wyzwalania
wyłacznika

Sygnalizacja
napiecia

Ochronnik
przepieciowy B+C

Zasilanie
istniejącego
hydroforu

Obwód
oświetlenia hali

Obwód
oświetlenia
zaplecza

sosjalno-warszt...

QG1
DPX125
3P
125A

Q2
IDS_S_301_B
1P
6A

F1
Ochronnik

Q3
IDS_S_303_B
3P
6A

Q3
R 313
3P+N
63A

Q1
P300
4P
25A
30mA

Q4
IDS_S_301_B
1P
10A

Q5
IDS_S_301_C
1P
0,3A

CU1
Czerwony

A B C D E F G H I J K

SUW Sczepanki

RGnn 1/6

Nr. projektu:

Nr. rysunku:

Data:

C
B
A

F
E
D

Nr.Utworzone
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Moc

Przekrój kabla

Oznaczenia aparatów
Oznaczenia zacisków

Typ kabla

Długość kabla

Opis

Q6 Q6 Q7 Q2 Q8 Q9 Q10 Q3 Q11

Sterowanie
oświetleniem
zewnętrznym

Wybór sterowania
oświetleniem
zewnętrznym
auto-0-ręka

Oświetlenie
zewnętrzne

Obwód gniazd
wtykowych

400 V
warsztat

Obwód gniazd
wtykowych

400 V
warsztat

Obwód gniazd
wtykowych

400 V
hala

Obwód gniazd
wtykowych 230 V

Q3
P300
4P
40A
30mA

Q2
P300
4P
40A
30mA

IC1
WZ 304

Q6
IDS_S_301_B
1P
6A

Q7
IDS_S_301_B
1P
10A

K1
2z
20A
230V

Q8
IDS_S_303_C
3P
16A

Q9
IDS_S_303_C
3P
16A

Q10
IDS_S_303_C
3P
16A

Q11
IDS_S_301_B
1P
16A

S1
3 poz. stabilne
Czarny

A B C D E F G H I J K
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Moc

Przekrój kabla

Oznaczenia aparatów
Oznaczenia zacisków

Typ kabla

Długość kabla

Opis

Q12 Q13 Q14 Q16 Q4 Q17 Q18 Q19 Q20

Obwód gniazd
wtykowych 230 V

Obwód gniazd
wtykowych 230 V

Obwód gniazd
wtykowych 230 V

Obwód gniazd
wtykowych 24 V

Obwód gniazd
230 V

ogrzewanie

Obwód gniazd
230 V

ogrzewanie

Obwód gniazd
230 V

ogrzewanie

Obwód gniazd
230 V

ogrzewanie

Q12
IDS_S_301_B
1P
16A

Q13
IDS_S_301_B
1P
16A

Q14
IDS_S_301_B
1P
16A

Q15
IDS_S_301_B
1P
10A

T1
TR300
160VA

Q16
IDS_S_302_B
2P
10A

Q17
IDS_S_301_B
1P
16A

Q18
IDS_S_301_B
1P
16A

Q19
IDS_S_301_B
1P
16A

Q20
IDS_S_301_B
1P
16A

Q4
P300
4P
40A
30mA
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Moc

Przekrój kabla

Oznaczenia aparatów
Oznaczenia zacisków

Typ kabla

Długość kabla

Opis

Q21 Q22 Q5 Q23 Q24 Q6 Q25 Q26 Q7

Obwód gniazd
230 V

ogrzewanie

Obwód gniazd
230 V

ogrzewanie

Sterownik
programowalny
easy512-AC-RC

Zasilanie
przekaźników

elcluwo w
zbiornikach
retencyjnych

Sterowanie
pompy płucznej

Zasilanie pompy
płucznej

Q21
IDS_S_301_B
1P
16A

Q22
IDS_S_301_B
1P
16A

Q5
P300
4P
25A
30mA

Q23
IDS_S_303_B
3P
6A

CMP1

CMP2

Q24
IDS_S_301_B
1P
10A

Q6
P300
4P
40A
30mA

Q7
P300
4P
40A
30mA

CMP3

Q25
IDS_S_303_B
3P
6A

Q26
M250 10,0A
M250
10.00A

K2
4z
40A
230V

S2
2 poz. stabilne
Czarny

A B C D E F G H I J K

SUW Sczepanki
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Moc

Przekrój kabla

Oznaczenia aparatów
Oznaczenia zacisków

Typ kabla

Długość kabla

Opis

Q7 Q27 Q8 Q8 Q28 Q9 Q29 Q30 Q31

Sterowanie
pompy w studni
głębinowej Nr 2

Zasilanie pompy
w studni

głębinowej Nr 2

Sterowanie
pompy w studni
głębinowej Nr 3

Zasilanie pompy
w studni

głębinowej Nr 3

Sterowanie
wentylatorem

chlorowni - łącznik
instalacyjny przy

drzwiach

Zasilanie
wentylatora
chlorowni -
dachowy

Zasilanie
osusacza
powietrza

Q8
P300
4P
63A
30mA

Q27
M250 10,0A
M250
10.00A

Q28
M250 25,0A
M250
25.00A

K3
4z
40A
230V

K4
4z
63A
230V

S4
3 poz. stabilne
Czarny

S3
3 poz. stabilne
Czarny

Q9
P300
4P
25A
30mA

Q30
M250 0,4A
M250
0.40A

K5
4z
20A
230V

CMP4

Q29
IDS_S_303_B
3P
6A

Q31
IDS_S_301_C
1P
16A
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Moc

Przekrój kabla

Oznaczenia aparatów
Oznaczenia zacisków

Typ kabla

Długość kabla

Opis

Q32

Zasilanie
chloratora

Q32
IDS_S_301_C
1P
10A
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Lista materiałów Data utworzenia: 2009-01-19

PROJEKT:SUW Sczepanki

ROZDZIELNICA:RGnn Cennik z dnia: 2008-03          

Lista  u rządzeń  Leg ran d

Referencja Opis Ilość 
003143 SYGNALIZATO R PO TRÓ JNY 250/500 V  1 
004049 STYCZNIK  SM  320 2Z  20 A  230 V  1 
004053 STYCZNIK  SM  320 4Z  20 A  230 V   1 
004070 STYCZNIK  SM  340 230 4Z  2 
004078 STYCZNIK  SM  363 230 4Z  1 
004634 PRZEKŁAD NIK  100/5 1 
004764 PRO GR. CYFR. ASTRO . 1 ZESTYK 1 
008993 W YŁ. RÓ ŻNIC . P 304 25 A  30 m A AC 3 
008994 W YŁ. RÓ ŻNIC . P 304 40 A  30 m A AC 5 
008995 W YŁ. RÓ ŻNIC . P 304 63 A  30 m A AC 1 
020051 PASEK  ZAŚLEPEK  24M  1 
020404 XL3 800 RO ZD Z . M ETAL. 1950 x  660 2 
020600 W SPO R. TH 35 ALU. +  ZACZEPY REGUL. SZ . 600  6 
020641 PŁYTA PERFO RO W ANA W . 200 SZ . 600 1 
020642 PŁYTA PERFO RO W ANA W . 400 SZ . 600 1 
020644 PŁYTA PEŁNA W . 400 SZ . 600 2 
020694 PO D STAW A M O NTAŻO W A SPX 000-00 2 
020705 O SŁO NA M ETAL. SPX 000 1/4 O BR. 1 
020706 O SŁO NA M ETAL. SPX 00 1/4 O BR. 1 
020900 O SŁ. APAR. M O D UŁ. W . 150 SZ . 600 ŚRUBA 5 
020901 O SŁ. APAR. M O D UŁ. W . 200 SZ . 600 ŚRUBA 1 
020940 O SŁO NA PEŁNA W . 50 SZ . 600 ŚRUBA 1 
020941 O SŁO NA PEŁNA W . 100 SZ . 600 ŚRUBA 2 
020943 O SŁO NA PEŁNA W . 200 SZ . 600 ŚRUBA 1 
020945 O SŁO NA PEŁNA W . 400 SZ . 600 ŚRUBA 1 
020946 O SŁO NA PEŁNA W . 600 SZ . 600 ŚRUBA 2 
021254 D RZW I PRO FILO W . M ETAL. 1800 x  600 2 
022976 O SM O Z KO RP. KPL. G Ł. BEZ  PO D ŚW . 1Z  +  1R +  UCHW . PO TR. ZAC. ŚR. 2 
023731 O SM O Z KPL. BEZ  PO D ŚW . –  M ANETKA 3 PO Z . STAB. +  UCHW . +  2Z  3 
023891 O SM O Z G Ł. STO P (PRZYC-C IĄGNIJ), CZERW . O 40, BEZ  PO D ŚW . 1 
023903 O SM O Z M ANETKA, CZAR. 2 PO Z . STAB. BEZ  PO D ŚW . 1 
024141 O SM O Z LAM PKA SYG . Z  LED , CZERW . 230 V  4 
024142 O SM O Z LAM PKA SYG . Z  LED , Z IEL. 230 V  4 
024318 O SM O Z UCHW . ETYK. KW AD . O PIS  O  D Ł. 9 m m  4 
025021 W YŁ. D PX-E 125 3P 125 A  1 
026167 W YZW . W ZRO ST. D PX 230 V  AC/D C 1 
026208 PŁYTKA M O C. D PX 125 NA W SP. TH 35 1 
026299 W SPO RNIK  D YSTANSO W Y 1 
037302 SZYNA 12 x  4 +  ZAC ISK I PRZYŁĄCZ . 1 
037385 PRZEW Ó D  EKW IPO TENCJALNY 2 
042858 TRANSF. 230-400/24 V  160 VA  1 
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Lista materiałów Data utworzenia: 2009-01-19

PROJEKT:SUW Sczepanki

ROZDZIELNICA:RGnn Cennik z dnia: 2008-03          

Referencja Opis Ilość 
603953 O CHRO NNIK  PRZEC IW PRZEP. B+ C 4P 1 
605200 RO ZŁ. BEZP. NH SPX 000 125 A  1 
605202 RO ZŁ. BEZP. NH SPX 00 160 A  1 
605506 W YŁ. S  301 B  6 1P 6 A  6 kA  2 
605508 W YŁ. S  301 B  10 1P 10 A  6 kA  4 
605510 W YŁ. S  301 B  16 1P 16 A  6 kA  10 
605528 W YŁ. S  302 B  10 2P 10 A  6 kA  1 
605546 W YŁ. S  303 B  6 3P 6 A  6 kA  4 
605600 W YŁ. S  301 C  0,3 1P 0,3 A  6 kA  1 
605608 W YŁ. S  301 C  10 1P 10 A  6 kA  1 
605610 W YŁ. S  301 C  16 1P 16 A  6 kA  1 
605650 W YŁ. S  303 C  16 3P 16 A  6 kA  3 
606749 RO ZŁ. BEZP. R 313 50 A  3P+ N NIER. 1 
606802 W YŁ. M 250 0,4 A  1 
606809 W YŁ. M 250 10,0 A  2 
606812 W YŁ. M 250 25,0 A  1 
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Lista materiałów Data utworzenia: 2009-01-19

PROJEKT:SUW Sczepanki

ROZDZIELNICA:RGnn Cennik z dnia: 2008-03          

Lista  u rządzeń  do datko w ych

Producent Referencja Opis Ilość 
F&F F&F Przekażnik kontro li faz  3 
M oeller easy512-AC-RC easy512-AC-RC 1 
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